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Executive Project Summary 

of 

Bhimashanakar Sugar Mills Limited 

Proposed Greenfield 30 KLPD Distillery Project 

At 

Vasantnagar, Pargaon, Tal. Vashi, Dist. Osmanabad 

 

 

 

 

 

 

 

 



Introduction 

M/s Bhimashankar Sugar Mills Ltd., (BSML) at Gat No. 165, 168A, 168C, Vasant Nagar, 

Pargaon, Tal.:Washi, Dist.: Osmanabad, Maharashtra is registered as cooperative society 

vides 127208 and its Corporate Identification No. (CIN) U15422MH2000PLC12708 dated 

16
th

 June 2000  

To be economically and environmentally sustainable it is necessary for the sugar industries to 

convert their by-products into high value products. Hence BSML proposed to establish 30 

KLPD distillery (Sugar Cane Juice & Molasses based) within the existing premises of sugar 

unit.  

The unit will be based on advance technology of cascade continuous fermentation.The raw 

material, molasses generated from the sugar plant will be utilized in the proposed distillery. 

The production level of Sugar unit will be kept the same as existing and consented. Industry 

has obtained additional Consent to Establish (CTE) for 1000 TCD sugar factory & 6 MW co-

gen plant.   

As per EIA Notification on 14
th 

September 2006 issued by Ministry of Environment & 

Forests, Govt. of India vide Gazette Notification No. S.O. 1533(E) dated: 14
th

Sep.’2006, and 

amended, the proposed 30 KLPD distillery shall be treated as Category–B; Schedule 5 (g). 

Accordingly, the project proponent has submitted prescribed application along with pre-

feasibility report to the SEAC, Mumbai. Standard Terms of Reference was granted by SEAC 

& SEIAA (vide letter F. No. SIA/MH/IND2/62118/2021 dated 4
th

June 2021). Based on 

standard TOR, Environmental Impact Assessment studies are carried out.  Draft EIA and 

EMP report is prepared for public consultation.  

Details of Project 

Sr. No. Details Sugar + Co-generation Distillery 

1 Status Existing Proposed 

2 Location Gat No. 165, 168 A, 168 C Nagar, Pargaon, Tq.: Washi,                  

Dist.: Osmanabad, Maharashtra  

3 Capacity Existing - 500 TCD + 1.5 MW 

Additional–1000 TCD+6 

MW 

30 KLPD  



Sr. No. Details Sugar + Co-generation Distillery 

4 Working days 180 270 

5 Raw material Sugar Cane  Molasses & Sugar Cane Juice  

6 Quantity of raw 

material 

Existing –  

Sugarcane : 500 TCD 

(90,000T/Season) 

Additional–  

Sugarcane : 1000 TCD 

(1,80,000T/Season) 

Bagasse: 649. T/day 

(1,16,820 T/Season)  

C Heavy Molasses – 111 MT/D 

(29,970 MT/Season) 

B Heavy Molasses – 98 MT/D 

(26,460 MT/Season) 

Sugar Cane Juice – 90 MT/D 

(24,300 MT/Season) 

7 Products with 

Quantity  

Existing –  

- Sugar - 1500 MT/M 

- Electricity – 1.5 MW  

Proposed -  

- Sugar - 3000 MT/D  

- Electricity – 6 MW 

Proposed –  

- RS/ ENA/ Ethanol - 30 

KLPD  

8 Bioler Capacity 45 TPH & 22 TPH (for off 

season) 
No new boiler will be installed  

9 Fuel for Boiler  Bagasse – 649 MT/D 

Biogas – 10,140 M
3
/D 

-- 

10 Water Source Ground water  Ground water 

11 Water Requirement 182 m
3
/day Fresh Water 243 m

3
/day Fresh Water  

12 Land   Total Plot Area : 1,15,800 Sq.M (11.58 Ha)  

Built-up – Existing (Sugar Factory & Co-gen) 35,400 Sq.M 

(3.54 Ha) 

Proposed (Distillery) : 18,306 Sq. M (1.83 Ha) 

Open Space – 21,894 Sq.M (2.18 Ha) 

Green Belt - Existing – 23,400 Sq.M (2.34 Ha) 20% of Total 

Plot Area 

Proposed – 15,972 Sq.M (1.59 Ha) 13.7% of 

Total Plot Area 

13 Effluent  Treatment 

facility 

Industrial Effluent – 

141 CMD Effluent treated in 

Industrial Effluent –  

240 CMD Raw Spentwash - 



Sr. No. Details Sugar + Co-generation Distillery 

existing ETP & recycled 

back. 

Domestic – Septic Tank 

bio-methanated in bio-

methanation plant – Con. in 

MEE – Conc. Spentwash used 

for bio-composting.  

Spentlees, MEE condensate 

and other effluents will be 

treated in proposed CPU and 

recycled.  

Domestic – Septic Tank 

14 APC measures for 

boiler 

45 TPH Boiler - 51 M Stack 

& Wet scrubber  

20 TPH Boiler – 45 M Stack 

& Wet scrubber  

-- 

15 Manpower  133 Nos. 50 Nos. 

16 Capital Investment  Rs. 24.35 Cr Rs. 22.23 Cr. 

 

Basic Requirement of the proposed project 

i. Land:  

The Karkhana owns total 11.58 Ha out of which for distillery require 1.62 Ha of land. The 

project will be accommodated in the existing factory premises. 

ii. Raw Material: 

Molasses: 

Molasses is commonly used raw material for distillery to produce Ethanol. During the 

crushing season BSML will produce 7200 MT i.e. (40 MT/D) @ 4 % of the sugarcane 

crushed. 

BSML will procure the remaining required molasses from the surrounding standalone sugar 

factories or will run plant on other Raw material i.e. Sugar Cane Juice. 

Sugar Cane Juice: 

The existing & Expanded sugar factory averagely capable of crushing 1500 MT/D of 

sugarcane for average 180 days per season. Sugar Cane Juice demand for 30 KLPD is 90 

MT/D which is fulfilled by own Sugar Factory. Partially Sugar cane juice is sent to Ethanol 

Production & Balance will use for Sugar Manufacturing. By using Sugar cane juice as main 

raw material BSML will run Distillery for 270 Days. No need to purchase any raw material 

from other industries. 



B Heavy Molasses: 

The entire process & advantages of Ethanol production by ‘B’ Heavy molasses route for 

meeting the shortfall in the molasses quantity, is explained as bel

• There is practically no change in the manufacturing process for Ethanol production, 

only the source of molasses is both from low purity molasses available from C curing 

of the sugar process and from

• Flexibility for starting & stopping within no time gap, as per the market position for 

Sugar or Ethanol 

• Improvement in sugar quality thereby increasing revenue

• Reduction in steam consumption, resulting in additional bagasse saving

• Possibility of storage of

tanks 

iii. Water:  

o Water requirement for proposed unit will be 

o Recycled Water from Process will be 

o Net fresh water consumption     

iv. Steam &Power:  

The steam and power requirement for the proposed ethanol plant will be made available by 

45 TPH boiler from sugar factory in season while 20 TPH boiler will be used during off

season.  

 

22%

WATER CONSUMPTION PER DAY

Fermentation dilution

Lab; Wash

Ash Quenching

The entire process & advantages of Ethanol production by ‘B’ Heavy molasses route for 

meeting the shortfall in the molasses quantity, is explained as below. 

There is practically no change in the manufacturing process for Ethanol production, 

only the source of molasses is both from low purity molasses available from C curing 

and from diversion of required quantity of ‘B’ Heavy molasses

Flexibility for starting & stopping within no time gap, as per the market position for 

Improvement in sugar quality thereby increasing revenue 

Reduction in steam consumption, resulting in additional bagasse saving 

Possibility of storage of “B” Heavy molasses, in the same final molasses storage 

Water requirement for proposed unit will be 460 m
3
/day.  

Recycled Water from Process will be 207 m
3
/day 

Net fresh water consumption     - 460 – 207 = 253 m
3
/day 

The steam and power requirement for the proposed ethanol plant will be made available by 

45 TPH boiler from sugar factory in season while 20 TPH boiler will be used during off

65%

2%
2%

5%
2%2%

WATER CONSUMPTION PER DAY

Cooling tower replenishment

DM Backwash

Domestic

The entire process & advantages of Ethanol production by ‘B’ Heavy molasses route for 

There is practically no change in the manufacturing process for Ethanol production, 

only the source of molasses is both from low purity molasses available from C curing 

diversion of required quantity of ‘B’ Heavy molasses 

Flexibility for starting & stopping within no time gap, as per the market position for 

“B” Heavy molasses, in the same final molasses storage 

 

The steam and power requirement for the proposed ethanol plant will be made available by 

45 TPH boiler from sugar factory in season while 20 TPH boiler will be used during off-



v. Fuel: 

Bagasse will be used as fuel for the existing Boilers. 

vi. Man Power:  

During construction: 100Nos for short duration, during operation: Distillery 50 Nos. 

Manufacturing Process: 

There are four major steps in preparation of alcohol.  

(a) Substrate (feed) preparation for fermentation,  

(b) Yeast propagation and continuous fermentation,  

(c) Multi-pressure distillation and  

(d) Dehydration of RS to anhydrous alcohol or it will be purified to get ENA. 

 



Pollution control Technology & Equipment 

i. Air Pollution Control: For 45 TPH boiler, stack height will be 51 m and for 20 TPH 

boiler, attack height will be 45 m both boiler will be provided with Wet Scrubber to 

control the particulate matter.  

ii. Water and waste Water: 240 M
3
/day spent wash will sent to Bio methanation followed 

by concentrated in MEE. Incineration and Condensate will be treated in CPU and 

reused in process. 

iii. Solid Waste:  Ash will be used for spent wash bio-composting. 

Description of Environment 

The area around the proposed Distillery is being surveyed for physical features and existing 

environmental scenario. The field survey and baseline monitoring has been done from the 

period of March 2021 to May 2021. 

Environmental Setting of the Study Area 

The site is located in the rural area. No other industries are found in the region. Location 

features of the Study area are given in Table below.   

Environmental Setting (10 km radius) 

Particulars Details 

Latitude 18°41'12.56"N 

Longitude 75°41'00.61"E 

Site Address 
Vasant Nagar Pargaon, Tal.: Washi,  

Dist.: Osmanabad, Maharashtra 413526 

No. of villages in the study area 33 

Total Population 16.6 lac  

Nearest Habitation  Pargaon – 3 km  

Nearest River /Water Body Manjara River 2.5 km 

Nearest IMD Observatory   Osmanabad 

Nearest Town  Pargaon – 3 km  

Nearest Railway Line Osmanabad – 70 km 



Particulars Details 

Nearest Air Port 
Osmanabad – 60 km  

Pune International Airport – 187 km 

Approach to site by Road NH 211 – 01 km  

Religious / Historical  Place  Muktai Upasana Peeth 3.6 km  

Archaeological monuments  None 

Ecological Sensitive Area/ Reserve 

Forest  
None 

Seismic Zone III 

Average altitude above mean MSL 554 m above MSL  

Temperature in °C 

The highest temperature is usually observed during 

the months of April–May and lowest temperature 

during December/ January. Annual average is 

25.2°C 

Rain fall in mm Total annual average: 650 mm 

Wind velocity 

This region is characterized by low to moderate 

wind velocities. The mean annual velocities are in 

the range of 4 to 6 Km/h and especially high during 

pre-monsoon period of June to August.  

Ambient Air Quality 

PM10: Maximum 78 µg/m
3
 value of PM10 recorded at project site and minimum 41 µg/m

3
 

value of PM10 recorded at Malewadi near ZP school during monitoring. Higher value 

recorded at project site due to the project activities and vehicular movement. The standard 

limit of PM10 for the 24hr average is 100µg/m
3
, hence all the values recorded at nine 

locations are well below the CPCB standard. 

PM2.5: Maximum36 µg/m
3
 value of PM2.5 is observed at project site and minimum 18.0 

µg/m
3
 value observed at Malewadi near ZP school. The standard limit of PM2.5 for the 24 hr 

hourly average is 60 µg/m
3
, hence at all locations PM2.5 concentration was well below 

permissible standards.  



SO2: Maximum 29 µg/m
3
 value of SO 2 is observed at project site   

CO: Maximum value 2.9mg/m
3
of Carbon Monoxide is observed at project site. All the 

observed values of CO well within the limit;  

NOx:  Maximum value 35 µg/m
3
 observed at AAQ1  and Minimum value 16 µg/m

3
 

observed at AAQ2, AAQ3 & AAQ5.  

The concentrations of PM10 PM2.5, SO2NOxand CO were found within the National Ambient 

Air Quality Standards (NAAQ). 

Ambient Noise Quality 

Noise monitoring was carried out as per MoEF and CPCB guidelines. To understand the 

Noise Quality with respect to zone category, nine representative locations were selected. 

Noise monitoring was carried out from time 06:00 Hrs to 22:00 Hrs and Night Time – 22:00 

Hrs to 06:00 Hrs.  

Obtained results are compared with Noise pollution rules 2000. Higher noise level recorded 

at project site due to the project activities and vehicular movement. All values during day and 

night period are under the permissible standards. 

Water Quality 

From 10 Km study area; total 8 ground water samples and 6 surface water samples were 

collected for study.  

Ground water Quality 

The analysis results indicate that the pH ranges in between 7.3 to 7.8. The minimum pH of 

7.3 was observed at Malewadi Near ZP School and Pimplegaon Ghat  Near Jijamata Sarvjnik 

Wachanalay. Chlorides were found to be in the range of 67 to 94 mg/l at all locations, the 

minimum concentration of chlorides (67 mg/l) was observed at Ruigaon, whereas the 

maximum value of  94 mg/l was observed at Hingni (BK). At all locations chloride values 

are within permissible limit i.e. 250mg/l. Sulphates were found to be in the range of 54 to 82 

mg/l. At all locations sulphates values are within the  permissible limit i.e. 200mg/l. The 

Total Dissolved Solids (TDS) concentrations were found to be ranging in between 530 to 622 

mg/l, the minimum TDS observed at Kanadigaon (530 mg/l) and maximum concentration 

(622 mg/l) of TDS observed at Jankapur. 

 



Surface Water Quality 

The analysis results indicate that the pH values are in the range of 7.3 to 7.8.  DO recorded in 

the range of 5.6 to 5.9 mg/l.  Total Coliform Bacteria count in the range of 220 to 900 

MPN/100ml 

Soil Quality 

• All the samples having pH in range of  7  to 7.6 

• Water holding capacity of a soil is a very important agronomic characteristic. All the soil 

samples shows, the good water holding capacity.  

• Soil Organic Matter also acts the major sink and source of soil carbon. The concentration 

of the organic matter in the soil is 1 to 1.4 %. 

• All the soil samples shows, the good NPK values.  

Ecology 

The 10 Km study shows  42  trees, 3 Palms,18 shrubs, 9 herbs, 6 grasses and  5 climbers 

from 71  genera and 53  families . 

Socio Economic 

The 10 km of study area includes 35 Villages. According to the 2011 Census of India  

population of the Study area is 43407.  The sex ratio of the study area is 905 females per 

1000 males. The average literacy rate of the district (78.44%) is high as compared to the 

literacy rate of study area. Total working population is 55% and non-working population is 

45%.  

Impact Mitigation Analysis 

The environmental impacts can be categorized as either primary or secondary. Primary 

impacts are the ones that are caused directly due to the project activity on environmental 

attributes, whereas secondary impacts are indirectly induced. 

Impacts on Air Environment: -  

• To arresting air emission from existing 45 TPH & 20 TPH boiler wet scrubbers with 98% 

efficient and 51 M & 45M Stack height are provided respectively.  

• Online Continuous Monitoring system will be  installed and connect to Pollution control 

board as per CPCB guidelines 



Impacts on Noise Quality: Noise quality is concern in the factory premises as well as 

around the periphery of factory area. Operation of Boiler house, cooling tower and other 

machineries engaged in various unit processes. Noise generated from DG sets, transportation 

vehicles are also envisaged. 

Impacts on Soil Environment: Impacts are predicted if waste water is directly discharged in 

agricultural field. Improper storage of waste residues and other wet waste may hamper soil 

quality 

Impacts on water environment: Impacts are envisaged due to runoff of water from waste 

storage area. Groundwater leachate is envisaged if waste is dumped on open land.  

Ecological Environment: No impacts are envisaged during operational phase. 

Socio Economic Environment 

During operational phase both positive as well as negative impacts are foreseen. Positive 

impacts will comply employment generation, improvement of other social and physical 

infrastructure amenities such as schools, hospitals, banking offices etc. Negative impacts 

include prolonged exposure to noisy environment may lead to hearing loss 

Mitigation measures 

Air: 

The sources of air pollution are emissions due to combustion of fuel i.e. bagasse boiler; 

fugitive dust due to handling of ash; processes such as fermentation, etc.  

Sr. No. Source Fuel Emissions Control Measures 

1 45 TPH & 20 

TPH for off 

season  

Bagasse Particulate 

Matter, SO2 and 

NOX 

51 m & 45 m resp.  Height & 

Wet scrubber  will be provided  

2 Fermentation  - 23 TPD CO2 CO2 Bottling plant  

3 500 KVA & 100 

KVA DG set 

HSD PM and SO2 4 m stack height 

 

- Emissions from diesel generator and vehicles are anticipated as a minor source. 

-  Wet scrubber is installed as APC Equipment to control PM emissions.  



- Flue gases will be released through stack of  51 M & 45  M height  

- Carbon dioxide formed during molasses fermentation in the fermenters and duly 

scrubbed using fresh water in CO2 scrubber using fresh water to trap foam and recover 

entrained alcohol, forms the raw material for the carbon dioxide plant. 

- .Area provided for the parking of vehicles is adequate. There is separate parking area for 

vehicles carrying goods, products and private vehicles. 

Noise 

Workers shall be provided with ear muffs and other personal protective equipment’s those 

working in noise prone environment. Development of greenbelt cover will minimize the 

noise levels ion industrial premises.  

Soil 

Soil quality will be improved by supplying treated water with nutrient addition. Soil samples 

shall be tested regularly and appropriate mitigation measures shall be adopted based on 

nutrient result. 

Water & Waste water 

• In distillery unit, Raw Spent wash will be bio-methanated and then concentrated in MEE. 

Concentrated spentwash will be used for bio-composting. Spentlees, MEE condensate 

and other effluents will be treated in proposed CPU and recycled.  

• Regular water quality monitoring will be carried out as per CPCB/MPCB and norms 

ensured by MoEF&CC. 

Environment Monitoring and Management Plan 

Environment monitoring is prescribed during pre-construction, construction and operation 

phase. During operation phase of project it is important to understand the baseline 

environment status which is caused due to proposed project activity. Environmental 

monitoring will comply Air, Water, Soil, Ecology, and Noise parameters as per monitoring 

compliance norms and schedule. All parameters will be tested as per standard tools and 

methods and obtained results should be compared with CPCB norms. 

Corporate Environment Responsibility (CER) 

As per New Office Memorandum Published by MOEF &CC, New Delhi on 1st May 2018 

regarding applicability of CER and Budget to the decided towards CER activities.  



The total project cost is Rs. 2223 lakhs. This is a greenfield project so 2.0% of the total 

capital investment is amount for CER Activities. Hence, we have dedicated Rs 44.46 lakh for 

Corporate Environment Responsibility (CER) activities to be carried out in surrounding 

villages based on need assessment.  BSML will submit the Proposal of CER to District 

collector. Accordingly, BSML will Plan Activities in surrounding area in next Five year from 

Date of Project Commissioning. Please find bellow the Proposed CER Activities. 

 CER activities proposed along with budget 

Sr. 

No. 
Project Area/ Sector 

Cost in 

Rs. Lakh 

1 

Arrangement of Drinking Water Supply Infrastructure – 

R.O. plant for ZP schools in Pargaon, Jankapur, Hatola, Hingni, 

Sultanpur, Ruigavan, Pimpelgaon. 

10.0 

2 

Provision of Solar Street Light Gadget comprising of - Pole, 

18-20 W LED Lamp, Battery, Solar Panel, Wiring etc. 

complete in nearby Villages. 

(Hingni, Sultanpur, Ruigavan, Pimpelgaon.) 

15.0 

3 

Sanitation Facility (Providing Toilet & donation of Dust bin for 

schools) nearby villages within 10 km radius  
15.0 

4 

Green Belt Development (Tree Plantation) nearby villages 

within 5 km radius 
5.0 

Total 45.00 

 

 

 

 

 

 

 



Cost for Environment Management Plan 

Cost of Environmental Protection Measures 

S. No. Component  Description  Capital cost 

(Rs. in Lakhs)  

Recurring cost 

(Rs. in Lakhs/yr)  

1 Effluent Treatment  

(CPU, MEE & 

Composting)  

Bio-methanation, MEE 

followed by bio-

composting  

190.00  40.50  

2 Solid Waste 

Management  

Solid and Hazardous 

Waste Disposal & 

Transportation  

15.00  0.50  

3 Green Belt  

Development  

Greening Belt 

Development  

50.00  5.00  

4 Env. Management  Monitoring and EM Cell  20.00  1.00  

5 Other aspects  Rain Water Harvesting, 

Safety, Security etc.  

30.00  3.00  

  Total  305.00  50.00  

 



�क�प सारांश 
 

��तािवत ३० 
कलो िलटर �ती 
दन आसवनी �क�प 

वसंतनगर, पारगाव, तालुका-वाशी, िज�हा -उ�मानाबाद 

 

मे. िभमाशंकर शुगर िम�स िलिमटेड 

 

 

 

�क�प �वत�क  

मे. िभमाशंकर शुगर िम�स िलिमटेड, वसंतनगर, पारगाव, 

तालुका-वाशी, िज�हा -उ�मानाबाद 



��तावना 

  

 

मेसस� भीमाशंकर शुगर िम
स िल,(बीएसएमएल-BSML) गट �मांक १५५, १८८ ए, १८८ सी, वसंत 

नगर, पारगाव, ता.: वाशी, िज.: उ�मानाबाद, महारा� ि�थत आह ेव सहकारी स�ंथा �हणून न�दणीकृत 

आह े (न�दणी �मांक १२७२०८).�याचा कॉप!रेट �मांक (CIN) यु १५४२२ एमएच २००० पीएलसी 

१२७२०८ असून #दनांक १६ जून २००० रोजी �ा$ झाला आह.े 

आ&थक आिण पया�वरणीयद(ृ)ा *टकून राह+यासाठी साखर उ-ोगांना �यां0या उप-उ�पादनांना 

उ1मु
यां0या उ�पादनांम3ये 4पांत*रत करणे आव5यक आह;े �हणून बीएसएमएल न ेसाखर कारखा7या0या 

िव-मान आवारात ३० केएलपीडी 8मतेचा आसवनी (उसाचा रस आिण मोलेिसस आधा*रत) �क
प 

�थापन कर+याचा ��ताव ठेवला आह.े 

आसवनी युिनट कॅ�केड सतत #क+वन कर+या0या �गत तं<=ानावर आधा*रत असेल. साखर कारखा7यातून 

तयार होणा>या मळीचा वापर ��तािवत आसवनी म3ये क1ामाल �हणून केला जाईल. साखर 

कारखा7याची उ�पादन पातळी महारा� �दषूण िनयं<ण मंडळान े #दले
या क7सCट �माणे राखली जाईल. 

कारखा7याला अित*रH १००० टीसीडी ऊस गाळप व ६ मेगावॅट0या को-जन Iलाटंसाठी Consent to 

Establish (CTE) ची संमती महारा� �दषूण िनयं<ण मंडळाकडून िमळाली आह.े 

पया�वरण व वनमं<ालयाने १४ सIटCबर २००६ रोजी जारी केले
या ईआयए अिधसूचनेनुसार भारतीय 

राजप< अिधसूचना �मांक एस.ओ. १५३३ (ई) #दनांकः १४ सIटCबर २००६ प*रिशL ५ (जी) व 

�यानंतरील द4ु��यां0या अनुषंगान े��तािवत ३० केएलपीडी िडि�टलरी Category – B; Schedule 5 

(g)  म3ये येते. �यानुसार पुर�क�या� MHNने (Project Proponent) सबंंिधत अहवाल िविहत अज� 

एसईएसी (SEAC), मुंबई येथे सादर केला आह.े एस.ई.ए.सी. (SEAC) Oारा मानक संदभ� अटी #दनांक ४ 

जून २०२१ रोजी मंजूर झा
या आहते (एफ एफ �मांक एस आय ए/एम 

एच/आयएनडी२/६२११८/२०२१). �मािणत ToR’s 0या आधारे, पया�वरणीय �भाव मू
यांकन केल े



आह.े RाSट ईआयए (Draft EIA) आिण ईएमपी (EMP) अहवाल जनते0या स
ला-मसलतीसाठी तयार 

केला आह.े 

    

�क�पाचा तपशील 

�. 
तपशील साखर कारखाना आसवनी 

१. ि�थती िव-मान ��तािवत 

२. �थान 
गट नं .१६५, १६८ए, १८८सी, वसंतनगर, पारगाव, ता. वाशी, 

िज. उ�मानाबाद महारा�. 

३. 8मता 

५०० टीसीडी साखर 

कारखाना व ५ मेगा वॅट 

को-जन 

अित*रH – १००० टीसीडी 

साखर कारखाना + ६ मेगा 

वॅट को-जन 

३० केएलपीडी 

४. कामाचे #दवस १८० २७० 

५. क1ा माल ऊस 

ऊसरस, सी हवेी मोलेिसस (C 

Heavy), बी हवेी मोलेिसस (B 

Heavy) 

६. 
क1ामाल 

�माण 

ऊस ५०० + १००० 

टीसीडी 

(२७०००० मे. टन) 

सी हवेी मोलेिसस – १११ मे. टन / 

#दन 

बी हवेी मोलेिसस – ९८ मे. टन / 

#दन 

ऊसाचा रस – ९० मे. टन / #दन 

७. उ�पादने 
३२४०० मे. टन साखर 

आिण ७.५ मेगा वॅट उजा� 

३० केएलडी (रेTटीफाइड ि�प*रट 

(RS) / ENA / अ
कोहोल 

८. 
बॉयलर 

8मता 

४५ टी.पी.एच. आिण  

२० टी.पी.एच. 

नवीन बॉयलर �थािपत केला जाणार 

नाही. 

९. बॉयलर इंधन बगॅस --- 

१०. पा+याचे Wोत भूजल भूजल 

११. 
पा+याची 

आव5यकता 
१८२ घनमीटर / #दवस २४३ घनमीटर / #दवस 

१२. जमीन 

एकूण जमीन: १,१५,८०० चौ.  मी. 

स3याचे बांधकाम 8े<: ३५,४०० चौ.  मी. 

��तािवत बांधकाम 8े<: १८,३०६ चौ.  मी. 

मोकळी जागा: २१,८९४ चौ.  मी. 

ह*रत 8े<: ३९,३७२ चौ.  मी. 

१३. सांडपाणी साखर कारखा7यातून तयार 
रॉ �पCटवॉश �थम बायो-िमथेनेशन आिण 



�. 
तपशील साखर कारखाना आसवनी 

�#�या 

सुिवधा 

होणा-या सांडपा+यावर 

स3या0या ईटीपी (ETP) 

म3ये �#�या केली जात.े 

नंतर एमईई (MEE) म3ये एकाY 

(Concentrate) केले जाईल.  

एकािYत (Conc.) केलेला �पCटवॉश 

बायो-कंपोZ�टगसाठी वापरला जाईल.  

�पCटलीज, एमईई कंडे7सटे आिण इतर 

�दषूकांवर ��तािवत सीपीयूम3ये (CPU) 

�#�या केली जाईल आिण पुनवा�पर केला 

जाईल. 

१४ 

बॉयलरसाठी 

एपीसी 

उपकरणे 

(APC 

Equipment) 

 

�टॅकची (िचमणीची) सं[या २ 

४५ टी.पी.एच. साठी ५१ मी 

वेट��बरसह 

२० टी.पी.एच. साठी ४५ मी. 

वेट��बरसह 

----- 

१५. 
मनु(यबळ 

१३५ ५० 

१६. 
गुंतवणूक 

\. २४. ३५ कोटी \. २२. २३ कोटी 

 

  

 

��तािवत �क�पाची मूलभूत आवयकता 

जमीन - 

कारखा7याची एकूण ११.५८ हTेटर जमीन आह.े �यापैकN आसवनीसाठी १.६२ हTेटर जमीन आव5यक 

आह.े �क
प स3या0या कारखा7या0या आवारात ��तािवत आह.े 

क1ामाल - 

मोलेिसस (मळी): 

आसवनी म3ये इथेनॉल तयार कर+यासाठी सामा7यतः मोलेिससचा क1ा माल �हणून वापर केला जातो. 

गळीत हगंामात बीएसएमएल (BSML) ७२०० मे.टन मोलेिसस (�हणजेच ४० मे*^क टन / #दन) @ 

गळीत ऊसा0या ४% गाळप करेल. 



बीएसएमएल (BSML) उव�*रत आव5यक मोलेिसस जवळपास0या साखर कारखा7यांकडून खरेदी करेल 

`कवा इतर कaया मालावर �हणजेच ऊस रसावर आसवनी चालवेल. 

ऊस रस: 

िव-मान व िव�ता*रत साखर कारखाना दर हगंामात सरासरी १५०० मे. टन/#दन �माणे १८० #दवस 

ऊस गाळप कर+यास स8म आह.े ३० केएलपीडी आसवनी साठी ९० मे. टन/#दन ऊस रस आव5यक आह.े 

जो �वतः0या साखर कारखा7यातून पूरवला जाईल. अंशतः थोbा �माणात ऊस रस इथेनॉल उ�पादनास 

पाठिवला जाईल आिण िश
लक ऊस साखर िन&मतीसाठी वापरला जाईल. ऊसाचा रस �मुख क1ा माल 

�हणून वापर
याने बीएसएमएल २७० #दवस आसवनी चालवेल. अशा वेळी इतर कारखा7यांकडून क1ा 

माल खरेदी कर+याची आव5यकता लागणार नाही. 

बी हवेी मोलेिसस: 

इथेनॉल उ�पादनासाठी मोलेिससची कमतरता भ\न काढ+यासाठी ‘बी’हवेी मोलेिसस वाप4न 

इथेनॉल िन&मतीची संपूण� �#�या व �याचे फायद ेखाली #दले आहते. 

इथेनॉल उ�पादनासाठी उ�पादन �#�येत Mावहा*रकद(ृ)ा कोणताही बदल झालेला नाही, फH 

मोलेिससचा dोत दो7ही पeतीन;े ऊसरसा0या कC fीकरणातनु (Concentration) कमी 

शुeतेचा सी हवेी मोलेिसस व ऊसरसा0या िवचलनातुन आव5यक �माणात ‘बी’हवेी मोलेिसस 

िमळवता येत.े 

बाजारपेठेतील ि�थती व लविचकते नुसार, साखर `कवा इथेनॉलची िन&मती कमी अंतराळाम3ये 

�ारंभ अथवा थांबिवता येते. 

साखरे0या गुणवgेत सुधारणा आिण �याOारे महसूल वाढ. 

वाफेचा वापर कमी; प*रणामी अित*रH बगसॅची बचत 

�याच अंितम मोलेिसस टाTयांम3ये बी - हवेी मोलेिसस साठवणुकNची संभाMता. 

 

 

 



i. पाणी 

 

o ��तािवत युिनटसाठी पा�याची आव�यकता ४६० घनमीटर/ �दन असेल. 

o ���येपासून पुन!वापर करता येणारे पाणी २०७ घनमीटर/ �दन असेल. 

o एकूण ता%या पा�याचा वापर- ४६० - २०८ = २५३ घनमीटर/ �दन असेल. 

i. वाफ आिण ऊजा! 

��तािवत आसवनी �क,पासाठी वाफ व उज.ची गरज हगंाम सु2 असताना साखर 

कारखा4यातील ४५ टन/�दन 5मते6या बॉयलरमधून उपल:ध क2न �दली जाईल तर बंद – 

हगंामात २० टन/�दन 5मते6या बॉयलरमधून उपल:ध क2न �दली जाईल. 

ii. इंधन 

िव=मान दो4ही बॉयलरसाठी इंधन ?हणून बगॅसचा उपयोग केला जाईल. 

iii. मनुAयबळ 

बांधकामा दर?यान : १०० मनुAयबळ (अ,प कालावधीसाठी) 

आसवनी चालू असताना (हगंामामDये) : ५० मनुAयबळ 

 

 

65%

22%

2%
2%

5%
2%2%

��त�दन पाणी वापर

Fermentation dilution Cooling tower replenishment Lab; Wash

DM Backwash Ash Quenching Domestic

Gardening



उ�पादन �#�या: 

अ
कोहोल तयार कर+यासाठी �#�या खालील�माणे- 

� #क+वना (Fermentation) साठी सhस^ेट (फNड) तयारी 

� यी�टचा �सार आिण सतत #क+वन (Continuous Fermentation) 

� म
टी-�ेशर िडि�टलेशन 

� ENA साठी रेिTटफाईड ि�परीटचे (RS) िडहायRेशन करणे `कवा अित*रH ENA 

िमळिव+यासाठी त ेशुe करणे. 



 

 

 

 

 

 



�दषूण िनयं
ण तं
�ान आिण उपकरणे 

i. वाय ू�दषूण िनय<ंण: ४५ टन/#दन बॉयलरसाठी, �टॅकची (िचमणी) उंची ५१ मीटर 

आिण २० टन/#दन बॉयलरसाठी �टॅकची उंची ४५ मीटर आह,े पाiटTयुलेट मॅटरला 

(PM) िनयंि<त कर+यासाठी दो7ही बॉयलरला वेट ��बर द+ेयात आलेला आह.े 

ii. पाणी आिण सांडपाणी: २४० घनमीटर / #दन इतका �पCटवॉश बायोिमथेनेशनसाठी 

पाठिवले जाईल व �यानंतर एमईई (MEE) म3ये कC #fत केला जाईल. राख आिण कंडेनसेटवर 

सीपीयू (CPU) म3ये �#�या केली जाईल आिण आसवनीम3ये �याचा पुनवा�पर केला जाईल. 

iii. घन कचरा : राखेचा वापर �पCटवॉश बायो-कॉ�पोZ�टग म3ये केला जाईल. 

वातावरणाचा तपशील 

��तािवत आसवनी0या आसपास0या 8े<ाची भौितक वैिश()े आिण िव-मान पया�वरणीय 

प*रि�थतीसाठी सवj8ण पूण� केल े आह.े माच� २०२१ ते मे २०२१ या कालावधीत �दशे 

सkहj8ण व आधाररेखा सkहj8ण केल ेगेल ेआह.े 

अlयास 8े<ाची पया�वरणिवषयक ि�थती 

कारखाना Yामीण भागात आह.े अlयास 8े<ात इतर कोणतेही मोठे उ-ोग आढळले नाहीत. 

अlयास 8े<ाची वैिश()े खाली तT�यात #दली आहते. 

पया�वरणीय ि�थती (१०#क. मी. ि<mया) 

वैिश() तपशील 

अ8ांश 
१८°४१' १२.५६" N 

रेखांश 
७५°४१' ००.६१" E 

पgा 
वसंतनगर पारगाव, ता .: वाशी,  

िज .: उ�मानाबाद, महारा� ४१३५२६ 

अlयास 8े<ातील खेbांची सं[या ३३ 

एकूण लोकसं[या 
१६.६ लाख 

जवळच ेिनवास �थान 
पारगाव - ३#कमी 

जवळची नदी / पा+याचे *ठकाण मांजरा नदी २.५ #कमी 

जवळच ेआयएमडी (IMD) वेधशाळा उ�मानाबाद 

जवळच ेशहर 
पारगाव - ३#कमी 

जवळच ेरे
व े�टेशन 
उ�मानाबाद - ७०#कमी 



वैिश() तपशील 

जवळच ेिवमानतळ 
उ�मानाबाद - ६०#कमी 

पुणे आंतररा�ीय िवमानतळ - १८७#कमी 

कारखा7याकडे जाणारा माग� 
एनएच२११ - ०१#कमी 

धा&मक / ऐितहािसक *ठकाण मुHाई उपासना पीठ ६.६ #कमी 

पुरात�व �मारके नाही 

पया�वरणीय सवंेदनशील 8े< / राखीव 

वन 

नाही 

भूकंपा सबंंधीचा िवभाग III 

समुfसपाटीपासूनची सरासरी उंची 
समुfसपाटीपासून ५५४ मी. 

तापमान. स े सवा�िधक तापमान सामा7यत: एि�ल त ेमे मिह7यात 

आिण िडसCबर / जानेवारीत सवा�त कमी तापमान 

#दसून येत.े वा&षक सरासरी २५.२ िडYी से. 

आह.े 

पज�7यमान िमलीमीटर म3ये 
एकूण वा&षक सरासरी: ६५०िममी. 

वा>याचा वेग हा �दशे कमी ते म3यम वा>या0या वगेान े

वैिश()ीकृत आह.े  सरासरी वा&षक वगे ४ त े६ 

#कमी / तासा0या nेणीत असत ेआिण िवशेषत: जून 

ते ऑग�ट0या माँ7सून पूव� काळात. 

सभोवताल�या हवेची गुणव�ा 

PM10: �क
प साइटवर रेकॉड� केलेले PM10 च ेजा�तीत जा�त �माण ७८ µg/m3 आढळून आले आिण 

सवा�त कमी �माण झेडपी शाळेजवळ मालवेाडी येथ े ४१ µg/m3 आढळून आले. �क
प #�या आिण 

वाहनां0या रहदारीमुळे �क
प साइटवर उ1 मू
य न�दिवले गेले. २४ तासा0या सरासरीसाठी PM10 ची 

मानक मया�दा १००µg/m3. आह े ,�हणूनच नऊ *ठकाणी न�दिवलेले सव� मू
ये सीपीसीबी0या 

मानकांखाली आहते.    

PM2.5: �क
प साइटवर रेकॉड� केलेले PM2.5 चे जा�तीत जा�त �माण ३६ µg/m3. झेडपी शाळेजवळ 

मालेवाडी येथ ेPM2.5 चे #कमान �माण १८ µg/m3 रेकॉड� केले. २४ तासा0या सरासरीसाठी PM2.5 

ची मानक मया�दा ६०µg/m3.  आह,े �हणूनच नऊ *ठकाणी न�दिवलेले सव� मू
ये मानक खाली आहते. 

SO 2: �क
प साइटवर SO2 चे जा�तीत जा�त २९ µg/m3 मू
य #दसून येते. 



CO: �क
प साइटवर CO चे कमाल मू
य २.९ mg/m3 #दसून येते. CO ची सव� िनरीि8त मू
य े

मया�द0ेया आतच आहते.     

NOx:  AAQ1 वर जा�तीत जा�त म
ूय ३५ µg/m3 आिण #कमान मू
य १६ µg/m3 AAQ2, AAQ3, 

AAQ5  येथे #दसनू येते. 

PM१०, PM२.५, SO२, NOx आिण CO ची सांfता रा�ीय वातावरणीय वाय ु गुणवgा मानकांपे8ा 

(NAAQS) कमी/ 0या आत आढळली. 

सभोवताल�या आवाजाची गुणव�ा 

एमओईएफ (MoEFCC) आिण सीपीसीबी (CPCB) 0या माग�दश�क सूचनांनुसार आवाजाच े िनरी8ण 

केले गेल.े िविवध �भागा0या संदभा�त आवाजाची गुणवgा समज+यासाठी, नऊ �ाितिनधीक �थळांची 

िनवड केली गेली. सकाळी ०६:०० ते २२:०० वाजता आिण रा<ी0या वेळी - २२:०० ते ०६:०० 

वाजेपयqत 3वनी दखेरेख कर+यात आली. 

�ा$ िनकालांची तुलना 3वनी �दषूण िनयम २००० सह केली जात.े �क
प उप�म आिण 

वाहनां0या हालचालीमुळे �क
पा0या *ठकाणी 3वनी पातळी उ1 न�दिवली जात.े #दवस आिण 

रा<ी0या कालावधीतील सव� मू
येमानकां�माणे आहते. 

पाणी गुणव�ा 

१० #कमी ि<mयाम3ये भूजल तपासणी साठी, 

८
 वगेवगेrया *ठकाणाsन नमुने गोळा केले गेले आिण 

भूतलावरील पाणी तपासणी साठी 

६
 *ठकाणाsन नमुने गोळा केले गेले. 

भूजल गुणव�ा       

पाणी गुणवgा तपासणीसाठी घेतले
या ८ नमू7यांम3ये सामु pH ( ७.३ ते ७.८ दर�यान आढळून आला. 

माळीवाडी िज. प. शाळेजवळ आिण Zपपळेगाव घाट िजजामाता सव�जिनक वाचनालयाजवळ येथे #कमान 

७.३ सामु आढळला. Tलोराईuस चे �माण ६.३ ते ९४ िमलीYाम / िल. दर�यान आढळून आले., \ईगाव 

येथे Tलोराईडचे #कमान �माण ६७) िमलीYाम /ली( , तर Zहगणी (बु) येथ े९४ िमलीYाम/िल आढळून आल.े 

सTलोराईड च े�माण सव� *ठकाणी २५० एमजी/ली  0या मया�#दत तुलनते आढळून आले. स
फेvस   ५.४ त े



२८ िमलीYाम  या .�माणात आढळून आले सव� *ठकाणी स
फेvस ची मू
ये परवानगी असले
या मया�द0ेया 

आतली आहते. एकूण िडजॉ
वड सॉिलड )TDS (�माण  ५३० ते ६२२ िमलीYाम/  .एल दर�यान 

आहटेीडीएसचे जा�तीत जा�त �माण कनडीगाव येथे ५०० िमलीYाम /  िलटर आिण #कमान �माण 

जानकापूर ६२२ िमलीYाम/  िलटर आढळले आह.े 

भूतलावरील पाणी गुणव�ा :    

िवwेषण िनकाल दश�िवते कN सामु  (pH) ७.३ ते ७.८ दर�यान आढळून आला.  डीओ (DO) चे �माण 

५.६  ते ५.९ िमलीYाम / िल. आढळून आले. एकूण कोिलफोम� बॅTटे*रया २२० ते ९०० एमपीएन / १०० 

िमली दर�यान आढळून आल.े 

मातीची गुणव�ा :  

सव� नमू7यांमe ेसामु  (pH) �माण ७ ते ७.६ आढळून आले. 

मातीची पाणी धारण 8मता ही अितशय मह�वाची कृषी वैिश()े आह.ेसव� जिमनीतील नमनुे अस े

दश�िवतात कN माती चांग
या पाणी साठिव+याची 8मता असलेली आह.े  

जिमनीतील जैिवक पदाथाqच े�माण १ ते १.४ % आह.े एकूणच असे ल8ात येते कN या भागातील माती 

शेतीसाठी चागंली  

सव� मातीत चांगली एनपीके (NPK) मू
ये आह.े 

वन�पती आिण �ाणी 

8े<ा0या सवj8णावर आधा*रत या 8े<ाम3ये झाले
या वन�पतyची सामा7य तपासणी तयार क\न 

�ाथिमक डेटा तयार केला गेलेला आह.े या अlयासानसुार ४२ झाडां0या �जाती , ३ पाम झाडां0या 

�जाती , १८ झडुुपे0या �जाती , ९ औषधी वन�पती, ५ वेली आिण गवता0या ६ �जाती आढळ
या आहते. 

 

 



सामािजक आ थक सव"#ण  

१० #कमी अlयास 8े<ाम3ये ३५ गावे आहते. भारता0या २०११ 0या जनगणनेनसुार अlयास 8े<ाम3य े

एकून लोकसं[या ४३४०७ आह.े अlयासाच े 8े<ाचे Zलग �माण दर १००० पु\षांमधे ९०५ मिहलांच े

आह.े अlयास 8े<ाचा सरासरी सा8रता दर (rate ७८.४४ %) हा िज
{ाचा सा8रता दर पे8ा जा�त 

आह.ेकाम करणारी लोकसं[या ५५% आिण काम न करणारी लोकसं[या ४५% आह.े 

�भाव आिण उपायोजना 

वाय ुवातावरणावर होणारे प*रणाम: - 

o िव-मान ४५ टन/#दन आिण २०टन/#दन बॉयलरमधून होणा>या वाय ू उ�सज�नास अटकाव 

कर+यासाठी ९८% काय�8म असणारे वेट ��बस� आिण अनु�म े५१ मी. व ४५ मी. उंची0या �टॅक 

(िचमणी) पुरिव+यात आ
या आहते. 

o सीपीसीबी0या (CPCB) माग�दश�क सूचनांनुसार ऑनलाईन सतत दखेरेख �णाली (Online 

Monitoring System) �थािपत केली जाईल आिण �दषूण िनयं<ण मंडळाशी जोडली जाईल. 

$वनी गुणव�ेवरील प'रणामः 

कारखाना प*रसर तसेच कारखाना 8े<ा0या भोवताल0या 3वनीची गुणवgा Zचताजनक आह.े चाल ू

ि�थतीतील बॉयलर हाऊस, कूZलग टॉवर आिण इतर �#�येत गुंतले
या इतर मशीनच े आवाज. िडझेल 

जनरेटर संच, वाहतुकN0या वाहनां मधून िनमा�ण झालेला आवाज. 

मातीवर होणारा प'रणामः 

सांडपाणी थेट शेतात सोड
यास होणा>या प*रणामांचा अंदाज वत�िवला जातो. कचर्याच े

अवशेष आिण इतर ओ
या कचर्याची अयो~य साठवण के
यास मातीची गुणवgा बािधत होऊ 

शकते. 

 

 



पा)यावर होणारा प'रणाम: 

कचरा साठवण प*रसरातील पा+या0या वािह7यांमुळे होणा>या प*रणामांची क
पना केली जात.े 

खु
या जिमनीवर कचरा टाक
यास भूजलावर होणा>या प*रणामांची प*रक
पना केली जात.े 

पया*वरणीय प'रि�थती: 

�क
प बांधकाम टIIयात कोण�याही �भावांची शTयता नाही. 

सामािजक आ�थक पया�वरण 

�क
प �थापने0या अव�थेदर�यानदो7हीही; सकारा�मक तसेच नकारा�मक �भाव हो+याची 

शTयता असत.े सकारा�मक प*रणामांम3ये रोजगार िन&मती, शाळा, \~णालये, बँ`कग 

काया�लये या सार[या सामािजक व भौितक पायाभतू सुिवधां0या सुधारणेचे अनुपालन होईल. 

नकारा�मक प*रणामांम3ये ग�गाटा0या वातावरणा0या दीघ�काळ संपका�त आ
यामुळे nवण शHN 

कमी होऊ शकत.े 

उपाययोजना 

हवा: 

वाय ू �दषूणाचे dोत �हणजेच इंधनाचे mवलन जस े कN, बगॅस – बॉयलर यातून होणारे उ�सज�न,  राख 

हाताळ
यामुळे उडणारी धूळ,  #क+वन �#�या इ�यादी. 

िडझेल जनरेटर आिण वाहनातुन छो)ा �माणात उ�सज�न होते. 

कण पदाथ� (PM) उ�सज�नावर िनयं<ण ठेव+यासाठी वेट��बर ह ेवाय ू�दषूण िनय<ंण उपकरण (APC) 

�हणून �थािपत केले आह.े 

Sलू गॅस अनु�मे ५१ मीटर आिण ४५ मीटर उंची0या �टॅकOारे बाहरे सोडला जाईल. 

फम�टेशनम3ये मोलेिससचे #क+वन करताना CO२ तयार होतो आिण CO२ ��बरम3ये ताज ेपाणी वाप\न 

ते िनयिमतपणे ��ब केले जाते जेणे क4न फोम मधील अंतभू�त अ
कोहोल पुन�ा�$ होते जे CO२ बॉटZलग 

यूिनट म3ये कaयामाल �हणून वापरता येत.े  



वाहनां0या पा�कगसाठी ��तािवत 8े< पुरेसे आह.े माल वाहक वाहन,े िविवध उ�पादने वाsन 

नेणारी वाहने आिण खासगी वाहने यां0यासाठी �वतं< पा�कग 8े< आह.े 

अ. 

�. 

Wोत इंधन उ�सज�न िनयं<ण उपाय 

१ 

४५ टीपीएच व 

२० टीपीएच 

बॉयलर 

बगॅस 

कण पदाथ� (PM), 

SO२ आिण NOx 

वेट ��बस� आिण अनु�मे ५१ 

मी. व ४५ मी. उंची0या �टॅक 

(िचमणी) पुरिव+यात आ
या 

आहते. 

२ फम�टेशन  २३टन/#दन CO२ CO२ बॉटZलग यूिनट 

३ 

५०० KVA  व 

१०० KVA 

डीझेल जनरेटर 

संच 

डीझेल 

कण पदाथ� (PM) 

आिण SO२ 

४ मी. उंचीची �टॅक 

 

$वनी 

सव� कामगारांना कानांसाठी तसेच इतर वैयिHक संर8क उपकरणे �दान केली जातील जे उ1 3वनी �वण 

वातावरणात काम करतात. औ-ोिगक प*रसरात ह*रतप�याचा िवकास आवाजाची पातळी कमी करेल. 

माती 

पौिLक घटकांसह पा+याचे शुeीकरण क\न मातीची गुणवgा सुधारली जाईल. माती0या नमु7यांची 

िनयिमत तपासणी केली जाईल आिण �या प*रणामां0या आधारे यो~य उपाययोजना अवलंबली जाईल. 

पाणी आिण सांडपाणी 

िडि�टलरी युिनट म3ये रॉ �पCटवॉश �थम बायो-मीथेनेटेड केले जाईल आिण नंतर एमईई (MEE) म3ये 

कC #fत केले जाईल. कC fीभुत �पCटवॉश बायो-कंपोZ�टगसाठीवापरलाजाईल.  �पCटिलज, एमईई कंडे7सेट 

आिण इतर �दषूकांवर ��तािवत सीपीयू (CPU) म3ये �#�या केली जाईल आिण पुनवा�पर केला जाईल. 

सीपीसीबी (CPCB) / एमपीसीबी (MPCB) आिण एमओईएफसीसी (MoEFCC) Oारे िनि�त केले
या 

िनकषांनुसार िनयिमतपणे पा+याची गुणवgा तपासली जाईल. 



पया*वरणीय दखेरेख आिण +व�थापन योजना 

पूव�-बांधकाम, बांधकाम आिण चाल ू ि�थती अशाटIIयांम3ये पया�वरण दखेरेख िविहत केली 

जात.े �क
प चालु झा
यानंतर0या टIIयात ��तािवत �क
प #�येमुळे उ�वणारी आधार रेखीय 

वातावरणाची ि�थती समजून घेणे आव5यक आह.े पया�वरणीय अनुपालनाचे िनकष व 

वेळाप<कानुसार वायु, पाणी, माती, पया�वरणशाW आिण 3वनी यांसार[या मापदडंांवर 

पया�वरणीय दखेरेखीचे पालन केले जाईल. सव� मापदडंांची मानक साधन ेआिण पeतyनुसार 

चाचणी केली जाईल आिण �ा$ झाले
या प*रणामांची तुलना सीपीसीबी0या मानदडंांशी केली 

जाईल. 

 

कॉप�रेट पया�वरणीय जबाबदारी (सीईआर-CER) 

एमओईएफसीसी (MoEFCC), नवी #द
ली यांनी #द .१ मे २०१८ रोजी लागू केले
या सीईआर (CER) 

0या िनण�यानुसार सीईआरची उपयोिगता आिण सीईआर उप�मांबाबतची आ&थक तरतूदीला गूहोतात.  

��तािवत �क
पाची एकूण `कमत \. २२२३ लाख आह.े हा एक Yीन फN
ड �क
प आह े �हणून एकूण 

भांडवला0या गुंतवणूकNपैकN २.० % सीईआर उप�मांसाठीची र�म आह.े �हणूनच, आव5यकत0ेया 

आधारावर आजूबाजू0या खेbांम3ये कॉप!रेट ए7kहायन�मCट *र�पॉि7सिबिलटी (सीईआर) अंतग�त 

उप�मांसाठी आ�ही \. ४४.३६ लाख \पये मंजूर केले आहते.  बीएसएमएल िज
हािधकार्यांना 

सीईआरचा ��ताव सादर करेल. �यानुसार, बीएसएमएल �क
प सु\ झा
या0या तारखे पासून पुढील पाच 

वषा�त आसपास0या 8े<ातील कामांची योजना पूण� करेल. ��तािवत सीईआर तपशील खालील �माणे. 

 

 

 

 

 



��तािवत सीईआर (CER) तपशील 

�. �क
प 8े< / िवभाग `कमत लाख (₹ ) 

१ 

िप+या0या पा+याचा पुरवठा करणारी पायाभूत सुिवधांची Mव�था - 

पारगाव, जानकापूर,  हातोला, Zहगणी, सुलतानपूर, \ईगाव, Zपपळगाव 

येथील िज
हाप*रषद शाळांसाठी आर.ओ.  (RO) Iलांट. 

१०.०० 

२ 

जवळपास0या खेbांम3ये सौर#दMाचंी (पोल, १८-२० वटॅ एलईडी 

(LED) #दव,े बॅटरी, सौरपॅनेल, वाय�रग इ. सहीत) तरतूद - (Zहगणी, 

सुलतानपूर, \ईगाव, Zपपळगाव.) 

१५.०० 

३ 

१० #कमी0या ि<mया म3ये जवळपास0या गावांसाठी �व0छता सुिवधा 

(शौचालये व शाळांना कचरापे)ां साठी दणेगी) 

१५.०० 

४ 

जवळपास0या गावांम3ये ५ #कमी0या ि<mया म3ये ह*रतप�ा िवकास  

(वृ8ारोपण) 

५.०० 

एकूण 

४५.०० 

    

पया�वरण Mव�थापन योजनसेाठीचा खच� 

पया�वरण संर8ण उपायांची `कमत 

�. 
घटक वण�न 

भांडवली `कमत 

(लाखांम3ये ₹) 

आवत� `कमत 

(लाखांम3ये / वषा�त 

₹) 

१ 

सांडपानी �#�या 

 (सीपीयू, एमईई 

आिण कंपोZ�टग) 

बायो-िमथेनेशन, एमईई व 

�यानंतर बायो-कंपोZ�टग 

१९०.०० ४०.५० 

२ 

घन कचरा 

Mव�थापन 

घन आिण घातक कचरा 

वाहतूक व िव
हवेाट 

१५.०० ०.५० 

३ 

ह*रतप�ा िवकास ह*रतप�ा िवकास 

५०.०० ५.०० 

४ 

पया�वरणीय 

Mव�थापन 

पया�वरणीय Mव�थापन 

क8 आिण दखेरेख 

२०.०० १.०० 

५ इतरघटक 

रेनवॉटर हावjZ�टग, सेSटी, 

िसTयु*रटी इ. 

३०.०० ३.०० 

  
एकूण 

३०५.०० ५०.०० 
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